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Abstract of DE3921 779 
A prefabricated self-supporting partition has a 
thin core of concrete to which ceramic or 
stoneware tiles are applied on both sides. The 
tiles are applied through thin adhesion 
promotion layers with embedded glass fibre 
mats or grids. The concrete can also enclose a 
steel reinforcement. The partition (2) is a 2-2.5 
cm thick plate and has a waterproof concrete 
core (4) with a central reinforcement (18) of 
steel bars or a glass fibre mat or grid. Two 
layers (6.8) of adhesion promoter carry 
embedded glass fibre mats or grids (0,12). The 
titles (14,16) are applied to the still moist 
layers (6,8). ADVANTAGE - This permits 
loaded articles to be fixed to the partition 
without any distortion. This partition is very 
stable, is much thinner and weighs little. 
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Eine vorgefertigte, transportierbare und selbsttragende 
Platte, Wand oder Formteil weist einen Ptattenkem aus Ba- 
ton und auf der Vorder- und Ruckseite aufgebrachte Fliesen 
Oder Keramlkplatten aus Steingut oder Steinzeug auf. Urn 
eine wesentiiche Verringerung der StSrke und des Gewichts 
der Platte, der Wand oder des Formteiles erreichen zu kon- 
nen und ferner auch eine dauerhafte Befestigung von bela- 
steten Gegenstanden zu ermoglichen, ohne die gute Stabili- 
tat und die guten selbsttragenden Eigenschaften zu ver- 
schiechtern, sind auf beiden Seiten des mil geringer Starke 
ausgebildeten Plattenkerns (4) aus Beton zwischen Ptanen- 
kern und Fliesen bzw, Keramikplatten (t4, 16) dunne Haft- 
vermitttungsschichten (6, 8) mit darin eingebeneten Giasfa- 
sermatten oder Glasfasergittern (10, 12) vorgesehen. Wenn 
fur den Plattenkern eine Betonmischung mit hoher Haftung 
zu den Fliesen oder Keramikplatten verwendet wird. kann 
auf die Haftvermittlungsschichten verzichtet werden. Der 
Plattenkern kann zusatzlich eine zentrale Armierung aus Be- 
tonstahl, aus einer Glasfasermatte oder einem Glasf asergit- 
teraufweisen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine vorgefenigte, transpor- 
lierbare, selbstiragende Platte. Wand oder Formteil ge- 
maB Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren 
zur Hersiellung der Platte, der Wand oder des Formtei- 
les. 

Es sind vorgefenigte Flatten oder Wande als Halb- 
produkte bekannt, die einen Schaumstoffkern aufwei- 
sen, auf dem beidseitig Glasfasermatten zur Stabilisie- 
rung aufgebracht sind. Am Montageort werden dann 
Fiiesen vom Fliesenleger aufgeseizt. Diese Flatten oder 
Wande sind jedoch nur bedingt selbsttragend. Die un- 
mittelbare und dauerhafte Befesiigung von belasteten 
Gegenstanden ist praktisch nicht moglich, ebenso ist 
eine kraftschlussige Verbindung von derartigen Wand- 
elementen weitgehend ausgeschlossen. 

Ferner sind vorgefertigte Flatten und Wande mit ei- 
nem Siahibetonkern bekannt, auf dem beidseitig unter 
Verwendung einer Haftvermittlungsschicht Fiiesen an- : 
geordnet sind. Urn eine ausreichende Stabilitat zu erzie- 
len. muB die Starke des Kerns relativ groB sein; auBer- 
dem erfordert die Verwendung einer Stahlmattenarmie- 
rung im Kern an sich schon eine groBere Starke, urn eine 
Einbettung der Stahlmatten mit vollstandigem Luftab- 
schluB zu gewahrleisten. Hierdurch weisen diese be- 
kannten Flatten und Wande eine Dicke von ca. 5 cm auf, 
wodurch sich Probleme fiir den Transport und die Mon- 
tage hinsichtlich Menge und Kosten ergeben. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht dar- 
in, eine Platte, eine Wand oder ein Formteil der ein- 
gangs genannten Art so auszubilden, daB unter Beibe- 
haltung einer guten Stabilitat und von guten selbsttra- 
genden Eigenschaften eine wesentliche Verringerung 
der Starke und des Gewichtes der Platte, der Wand oder 
des Formteiles erreichbar ist und eine dauerhafte Befe- 
stigung von belasteten Gegenstanden ermoglicht wird. 
AuBerdem soli ein geeignetes Verfahren zur Herstel- 
lung der Platte, der Wand oder des Formteiles angege- 
ben werden. 

Diese Aufgabe wird durch die Ausbildung gemaB 
Kennzeichen des Anspruchs 1 gelosi. Eine weitere Lo- 
sung ist in Anspruch 3 angegeben. 

Die erfindungsgemaB ausgebildeie Platte, Wand oder 
das Formteil ist erheblich diinner herstellbar als bisheri- 
ge vergleichbare Flatten, Wande oder Formteile. Die 
erfindungsgemaBen Flatten, Wande oder Formteile sind 
trotzdem voH selbsttragend und weisen eine hohe Stabi- 
litat auf. Die dauerhafte Befestigung von belastbaren 
Gegenstanden, beispielsweise mittels Diibeln. ist ohne 
weiteres moglich. 

Weiterbildungen der erfindungsgemaBen Aufgaben- 
losung sind in den Unteranspruchen 2, 4, 5 und 6 angege- 
ben, 

Verfahren Zur Herstellung der erfindungsgemaBen 
Platte, Wand oder des Formteiles sind in den Anspru- 
chen 7 und 8 angegeben mit Weiterbildungen in den 
Anspriichen 8, 10 und 11. Das erfindungsgemaBe Ver- 
fahren ermSglichi die Vorfertigung beliebig groBer und 
beliebiger Formen der Flatten. Wande oder Formteile 
in einem Arbeitsgang. 

Die Erfindung soil nachfolgend anhand der beigefiig- 
ten Zeichnung naher erlautert werden. 

Es zeigen die Fig. 1 bis 4 im Schnitt verschiedene 
Ausfuhrungsformen von vorgefertigten Flatten, Wan- 
den oder vorgefertigten Formteilen. 

Gleiche Bauteile in den Figuren der Zeichnungen sind 
mit den gleichen Bezugszeichen versehen. 
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Die Fig. 1 zeigt eine Platte, Wand oder ein Formteil 2 
mit einem dunnen Plattenkern 4 aus Beton. Auf beiden 
Seiten des Kerns 4 befinden sich Haftvermittlungs- 
schichten 6 und 8 mit eingebetteten Glasfasermatten 
oder Glasfasergittern 10 und 12. Auf den Haftvermitt- 
lungsschichten 6 und 8 sind Fiiesen oder Keramikplat- 
ten aus Steingut oder Steinzeug 14 und 16 angeordnet 

Zur Herstellung der Platte, Wand oder des Formteiles 
2 wird folgendes Verfahren angewendet: 
Auf eine ebene, eingeschaltete Flache (nicht dargeslelit) 
wird zunachst eine Schicht Fiiesen oder Keramikplat- 
ten, beispielsweise 14, aufgelegt, und zwar mit der Gla- 
sur nach unten. Danach wird auf die Ruckseite der Fiie- 
sen oder Keramikplatten die relativ flussig angesetzte 
Haftvermittlungsschicht 6 dunn aufgetragen. Auf diese 
Haftvermittlungsschicht wird dann die Glasfasermatte 
bzw. das Glasfasergitter 6 aufgelegt und danach in die 
Haftvermittlungsschicht eingedruckL Danach wird auf 
die noch feuchte Haftvermittlungsschicht der Frischbe- 
ton fiir den Plattenkern 4 diinn aufgetragen. Auf die 
Frischbetonschicht wird danach die ebenfalls relativ 
flussig angesetzte Haftvermittlungsschicht 8 dunn auf- 
getragen, Auf die Haftvermittlungsschicht 8 wird die 
Glasfasermatte bzw. das Glasfasergitter 12 aufgelegt 
Nach dem Eindrucken der Glasfasermatte bzw. das 
Glasfasargitters 12 in die Haftvermittlungsschicht 8 
werden die Fiiesen oder Keramikplatten 16 mit ihrer 
Ruckseite auf die feuchte Haftvermittlungsschicht auf- 
gelegt. Vor dem Ausharienlassen erfolgt ein Anklopfen 
oder Anrutteln der Fiiesen und Keramikplatten 16. 

Das Aufbringen der Haftvermittlungsschicht mit ein- 
gebetieter Glasfasermatte oder eingebettetem Glasfas- 
ergitter kann auch dadurch erfolgen, daB zunachst die 
Glasfasermatten oder die Glasfasergitter 10 bzw. 12 auf 
die Fiiesen oder Keramikplatten 14 bzw. auf die Frisch- 
betonschicht 4 aufgelegt werden und daB danach auf die 
Glasfasermatten oder die Glasfasergitter die Haftver- 
mittlungsschichten 6 und 8 aufgetragen werden. 

Es besteht aber auch die Moglichkeit, auf die Haftver- 
mittlungsschicht vollstandig zu verzichten, wie dies in 
der Fig. 2 schematisch dargestellt ist. In diesem Fall muB 
der Plattenkern 4' aus einer Betonmischung bestehen, 
deren Zusammensetzung eine hohe Haftung der kera- 
mischen Fliese 14. 16 auf dem Plattenkern 4' gewahrlei- 
stet. Die Glasfasermatte oder das Glasfasergitter ist in 
diesem Fall beiderseits des Plattenkerns 4' in die Beton- 
mischung eingebettei, und zwar durch Eindrucken in die 
Oberflachen der Betonmischung. 

Weiterhin besteht die Moglichkeil, die Flatten. Wan- 
de Oder Formteile — zusatzlich zu der Glasfasermatten- 
bzw. Glasfasergitterarmierung 4, 12 in den Haftvermitt- 
lungsschichten 6, 8 — mit einer zusatzlich mitiig im 
Plattenkern 4 angeordneten Armierung 18 aus Betons- 
tahl. Glasfasermatte oder Glasfasergitter herzustellen, 
wie dies in der Fig, 3 dargestellt ist. 

Auch bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 3 kann auf 
die Haftvermittlungsschichien 6, 8 verzichtet werden, 
wenn der Plattenkern 4' aus einer Betonmischung be- 
steht, deren Zusammensetzung eine ausreichend hohe 
Haftung der Fiiesen 14, 16 auf dem Plattenkern gewahr- 
ieistet ~ analog zur Ausfuhrungsform nach Fig. 2. Dies 
ist in dar Fig. 4 schematisch dargestellt. 

Zwischen den Fiiesen oder Keramikplatten sind wie 
ubiich Fugen 20 vorgesehen, die mit einer Fugenmasse 
ausgefullt sind. Diese Masse ist normalerweise nicht 
oder nicht ausreichend wasserdicht, was bei NaBraumen 
von Nachteil sein kann. Es wird daher vorzugsweise fiir 
solche Einsatzfalle fiir wenigsteins eine der Haftvermitt- 



DE 39 21 

3 

lungsschichten 6 und 8 bei den Ausfiihrungsformen nach 
den Fig. 1 und 3 eine Haftvermittlungsmasse verwendei. 
die nach Aushartung wasserdichi ist. 

Bei den Ausfiihrungsformen nach den Fig. 2 und 4 
wird fiir diese Einsatzfalle vorzugsweise fur den Flatten- 5 
kern 4' eine wasserdichte Beionmasse verwendet. Bei 
den Ausfiihrungsformen nach den Fig. 1 und 3 kann 
zusalzlich fur den Plattenkern 4 ebenfails eine wasser- 
dichte Betonmasse verwendet werden. 

10 

Patentanspruche 

1. Vorgefertigte, transportierbare und selbstlragen- 
de Platte, Wand oder Formleil mil einem Platten- 
kern aus Beton und mit auf der Vorder- und Riick- 15 
seite aufgebrachten Fliesen oder Keramikplatten 
aus Steingut oder Steinzeug, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf beiden Seiten des mit geringer 
Starke ausgebildeten Plattenkerns (4) aus Beton 
zwischen Plattenkern und Fliesen bzw. JCeramik- 20 
Flatten (14, 16) diinne Haftvermittlungsschichten (6, 

8) mil darin eingebetielen Glasfasermatten oder 
Glasfasergittern (10. 12) vorgesehen sind, 

2. Platte, Wand oder Formleil nach AnsPruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Haftvermittlungs- 25 
schicht etwa die Starke dar Glasfasermatten oder 
-gitter aufweisl oder geringfiigig starker ist. 

3. Vorgefertigte, transportierbare und selbsttragen- 
de Platte, Wand oder Formleil mit einem Platten- 
kern aus Beton und mit auf der Vorder- und Ruck- 30 
seite aufgebrachten Fliesen oder Keramikplatten 
aus Steingut oder Steinzeug, dadurch gekennzeich- 
net, daB auf beiden Seiten eines mit geringer Starke 
ausgebildeten Plattenkerns (4') aus einer Betonmi- 
schung mit hoher Haftung zu den Fliesen oder Ke- 35 
ramikplatten zwischen Plattenkern und Fliesen 
oder Keramikplatten Glasfasermatten oder Glas- 
fasergitter (10, 12) vorgesehen sind, die beiderseits 
des Plattenkerns in der Betonmischung eingebettet 
sind. 40 

4. Platte, Wand oder Formleil nach Anspruch 1 bis 
3. dadurch gekennzeichnet, daB der Plattenkern (4, 
4') eine zentrale Armierung (18) aus Betonstahl aus 
einer Glasfasermatte oder einem Glasfasergiiter 
aufweisl. 45 

5. Platte, Wand oder Formleil nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Platte. Wand oder das Formleil (2) eine 
Starke von etwa 2 bis 2,5 cm aufweisl. 

6. Platte, Wand oder Formleil nach einem der vor- 50 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB wenigstens eine der Haftvermittlungsschichten 
(6, 8) aus einem nach Aushartung wasserdichten 
Material besteht und/oder daB der Plattenkern (4, 
4') aus einer wasserdichten Beionmasse besteht. 55 

7. Verfahren zur Herslellung der Platte, Wand oder 
des Formteiles nach einem der Anspriiche I, 2, 5 
und 6, gekennzeichnet durch folgende Verfahrens- 
schritie: 

- Auflegen der Fliesen oder Keramikplatten eo 
(14) mit der Glasur nach unten auf eine ebene 
eingeschalte Flache. 

- Auftragen der diinnen und relativ flussig 
angesetzten Haftvermittlungsschicht (6) auf 
die niesen oder Keramikplatten, 65 

- Auflegen und Eindriicken der Glasfaser- 
matte Oder des Glasfasergitters (10) in die 
feuchte Haftvermittlungsschicht, 
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- Auftragen einer diinnen Frischbetonschicht 
(4) auf die feuchte Haftvermittlungsschicht (6), 

- Auftragen der diinnen und relativ fliissig 
angesetzten Haftvermittlungsschicht (8) auf 
die Frischbetonschicht (4), 

- Auflegen und Eindrucken der Glasfaser- 
matte oder das Glasfasergitters (12) in die 
feuchte Haftvermittlungsschicht (8), 

- Auflegen der Fliesen oder Keramikplatten 
(16) mit ihrer Ruckseiie auf die feuchte Haft- 
vermittlungsschicht (8), 

- Anklopfen oder Anriitlein der Fliesen oder 
Keramikplatten (16), 

- Ausharten lassen. 

8, Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Aufbringen der Haftvermitt- 
lungsschichten mil eingebeiieten Glasfasermatten 
oder Glasfasergittern dadurch erfolgt. daB zu- 
nachst die Glasfasermatten oder die Glasfasergii- 
ter (10, 12) auf die Fliesen oder Keramikplatten (14, 
16) bzw. auf die Frischbetonschicht (4) aufgelegt 
werden und daB auf die Glasfasermatten oder 
Glasfasergiiter (10, 12) die Haftvermittlungsschich- 
ten (6, 8) aufgetragen werden. 

9. Verfahren zur Herslellung der Platte. Wand oder 
des Formteiles nach Anspruch 3 oder 6, gekenn- 
zeichnet durch folgende Verfahrensschritte: 

- Auflegen der Fliesen oder Keramikplatten 
(14) mil der Glasur nach unien. 

- Auftragen einer diinnen Schicht der Beton- 
mischung (4'), 

- Auflegen und Eindrucken der Glasfaser- 
matte bzw. des Glasfasergitters (10) in die 
feuchte Betonmischung (4') 

- Auftragen der Betonmischung (4'), 

- Auflegen und Eindrucken der Glasfaser- 
matte bzw. des Glasfasergitters (12) in die 
feuchte Betonmischung (4'), 

- Auftragen einer diinnen Schicht der Beton- 
mischung (4'), 

- Auflegen der Fliesen oder Keramikplatten 
(16) mit ihrer Riickseite auf die diinne Schicht 
der Betonmischung, 

- Anklopfen oder Anriittein der Fliesen oder 
Keramik-Platten(16), 

- Ausharten lassen. 

10, Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet. daB zus^tzlich in den Plat- 
tenkern (4, 4') eine Armierung aus Betonstahl oder 
Glasfasermatten oder Glasfasergittern miitig ein- 
gebettet wird. 

1 1. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi wenigstens fOr eine 
der Haftvermittlungsschichten (6, 8) eine nach Aus- 
hartung wasserdichte Haftvermittlungsmasse ver- 
wendet wird und/oder daB fiir die Frischbeton- 
schicht (4) bzw. die Betonmischung (4') eine wasser- 
dichte Betonmasse verwendet wird. 
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